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Verfahren zvuc Herstelluna einer Flachdruckolatte 
Oder -folle 

Hinterqrund der Erflndunq 

Die Erf indung betrlfft ein Verfahren zum Herstellen einer 
Druckplatte oder -folia far das Flachdmckverfahren (Lltho- 
graf ie) . InsbesGndere betrlfft die Erf Indung ein Verfahren 
zum Herstellen einer Plachdruckplatte oder -folie, die 
einen oleophilen Grundk5rper mit einer hydrophilen Ober- 
fiachenschicht atifweist. 

Beim herkammlichen Flachdmckverfahren, insbesondere beim 
Offsetdruck fdr Biirozwecke, wird bekanntlich eine Offset- 
druckplatte geringer Qualitat durch elektrostatische Ver- 
fahren hergest&llt* Beiapielswelse wird eine auf einer 
nicht elektroleitfShigen Grundlage erzeugte elektrosta- 
tisch aufgeladene fotoleitende Schicht mit Licht expo- 
niert urn die nidht Bild bildenden Telle zu desensibilisieren 
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und ein latentes Blld zu formen, au£ das oleophlles Mate- 
rial zur Einwirkung gebracht wird, wobel die bildbilden- 
den Bereiche durch elektrostatische Krafte die Druckele- 
mente bilden und au£ diese Weise eine Of fsetdruckplatte 
erhalten wird. 

Beim erwahnten elektrostatischen Herstellen von Druckplatten 
sind jedoch die Schritte der Entwicklxmg und des Fixie- 
rens nach der Bildung des latenten Bildes durch Lichtein- 
wijrkung notvrendig, so daB das Verfahren nicht besonders 
bequem ist. Desweiteren kann das oleophile Material^ der 
sogenannte Toner, nicht mit der wfinschenswerten Selekti- 
vitat und Feinheit auf die Oberf ISche der Platte au£ge- 
bracht werden, so dafi das AuflSsevermSgen fUr FrSzisions- 
drucke zu schlecht ist. 

Im Hinblick auf die erwahnten Flachdruckplatten , speziell 
der Druckplatten fUr die Btiro-Of fsetmaschinen wird erfin- 
dungsgemSB ein neues Druckiaaterial vorgeschlagen, welches 
sich durch geringe Kosten, leichte Druckformbildung und 
hohes Auflosevermogen auszeichnet. Die Plachdruckplatte 
bzw, das Flachdruckblatt wird durch chemische Behandlung 
der OberflSche eines oleophilen Grundkorpers hergestellt, 
der zur Bildung der hydrophilen Oberf Iclchenschicht ein 
oleophiles Harz aufweist (japanische Patentanmeldung Nr. 
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113 513 aus dem Jahre 1972). Trotz aller guten Eigensdiaf- 
ten dieses Werkstof fes beim praktischen Gebrauch ist es 
nachteilig, daB bei der chemischen Behandlung starke Oxi- 
dationsmittel angewandt werden mfissen. Es ist folgllch 
schwlerig, die Behandlungsmittel verlustfrei anzuwenden, 
sowie deren Abfall zu beseitigen. 

Zuaammenfaaauna de r Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein verbesser- 
tes verfahren zur Herstellung von Druckplatten Oder Druck- 
folien anzugeben, die fttr den Plachdruck geeignet slnd 
und die frei sind von den oben angegebenen Nachtellen. 

Ein weiteres Ziel der Erfindung liegt darin, ein Verfahren 
zum Herstellen von Flachdruckplatten Oder -folien anzu- 
geben, bei dem keinerlei chemische Behandlungsmittel fSr 
die Herstellung der hydrophilen Oberf ISchenschicht auf 
dem oleophilen GrundkSrper erforderlich sind. 

Ein weiteres Ziel der Erfindung besteht darin, ein Ver- 
fahren zum irerstellen voit Flachdruckplatten oder -folien 
anzugeben, weldie billig und leicht zu behandeln sind 
und die ein gutes Auf lOsungsvermSgen der zu druckenden 
Abbildungen ergeben. 
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Im Hinbllck auf die angegebenen Zlele hat der Erfinder 
intensive Studien zur Herstellung derartiger Flachdruck- 
formen dxirchgeftthrt, als deren Ergebnis die vorliegende 
Erfindung vollendet wurde. Das erfindungsgemSfle Verfahren 
z\ir Herstellung von Flachdruckplatten oder -f olien ist 
dadurch gekennzeichnet, daB ein oleophiler Stoff , der 
ein oleophiles Harz enthalt einer Koronaentladung ausge- 
setzt wird und dabei eine hydrophile Oberf lachenschicht 
auf dem erwShnten oleophilen 6rundk5rper bildet. 

Detaillierte Beschreibung der Erfindung 

Als oleophiles Harz, welches beim Verfahren der vorliegen- 
den Erfindung angewendet werden kann, kommen verschiedene 
Harze in Betracht, welche befriedigende Oleinpf indlichkeit 
(01-Af finitat) zu Flachdruckfarben haben und deren Ober-" 
f IMche lelcht durch Koronaentladung konvergiert werden 
kann, so daB sie eine hydrophile Schicht bilden^ 

Als oleophiles Harz kann entweder ein Additionspolymer 
Oder ein Kondensationspolymer verwendet werden. Typische 
Beispiele von Additionspolymeren sind Polymere oder Copoly- 
mere von Olefinen, wie beispielsweise 1 , 3-Butadien , Isopren, 
Isobutylen, Propylen und ilthylen; halogenisierte define, 
wie beispielsweise Chloropren, Vinylchlorid und Vinyliden- 
chlorid; aromatische Vinylverbindimgen, wie Styrol und 
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Vinyltuloul; AcrylsMureester, wie belspielsweise Propylacry- 
lat, Butylacrylat und Cyclohexylacrylat; Methacrylsaureester, 
wie Xthylmethacrylat, Butylmethacrylat und Laurylmethacrylat; 
Vinylester, wie beispielsweise Vinylaoetat imd Vinylpro- 
prionat; VinylSther, wie beispielsweise Butyl-Vinyl-Xther; 
Allylester, wie beispielsweise Diallylphthalat; ungesSttig- 
te Nitrile, wie beispielsweise Acrylnitril imd ungesSttig- 
te Amide, wie beispielsweise Acrylamid sowie natflrliche 
Additionspolymere, wie beispielsweise Haturgummi und Gutta- 
percha. Als Polykondensate werden beispielsweise genannt 
Polyester, Polyamide, OllOsliche Phenol-Pormaldehyd-Harze 
und Epoxyharze, wie beispielsweise solche vom Bisphenol- 
A-Typ. Desgleichen kSnnen Verbundharze vom ABS^Typ (Acryl- 
nitril-Butadien-Styrol) verwendet werden. 

Onter all diesen sind Naturgumml sowie Polymere und Co- 
polymere der Dien-Verbindungen Oder halogenlsierte Dienver- 
bindungen, wie beispielsweise 1 ,3-Butadien, Isopren und 
Chloropren zu bevorzugen, da deren OberflScihe mit besonde- 
rer Leichtigkeit unter Bildung hydrophiler Schichten kon- 
vergiert werden kann, da sie athyleniscih ungesattigte 
Bindungen^ in ibren. M o leVnipn enthalten. 

Desweiteren kdnnen Pigmente, Fiillstoffe, Zusatzstof fe, 
Weichmacher, sowie Farbstoffe zugesetzt und im angegebe- 
nen oleophilen Harz bis zu einem Gehalt disperglert werden. 
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daB die oleophilen Eigenschaften des Harzes erhalten blel- 
ben. Wenn das oleophlle Harz durch Zusatz von elektrlsch 
leitenden oder halbleitenden Fiillstof fen selbst elektrisch 
leitend Oder halb lei tend gemacht worden ist, kann die Plat- 
te Oder -folie die daraus hergestellt worden ist, durch 
eine elektrische Behandlung, beispielsweise in einem Faksi-* 
milegerat^ weiter bearbeitet werden. Zur Vorbereitting 
der Druckplatte Oder -folie wird die hydrophile Schicht 
selektriv zerstdrt, so daB der oleophile GrundkSrper frei- 
gelegt wird und die BildflSche bildet. Als Fiillstoffe 
die im oleophilen Grvmdkorper zum Zwecke der elektrischen 
Bildbildung enthalten sein konnen^ sind beispielsweise 
zu nennen: Kohlenstoff-Materialien, wie beispielsweise 
Rufl und Graphit; Metallpulver, wie beispielsweise Kupfer- 
pulver, Silberpulver und Pulver aus rostfreiem Stahl; 
halbleitende Metallverbindungenr wie beispielsweise Zink- 
oxid Oder Titandioxid, die mit Spur enelemen ten versetzt 
sind. Im allgemeinen werden 40-200 Gewichtsteile dieser 
Fttllmaterialien auf 100 Telle des oleophilen Harzes hin- 

o 

zugefUgt, wobei der spezifische Widerstand auf fo-10 

2 6 

Ohm • cm, vorzugsweise 10 -10 Ohm • cm eingestellt wird. 
Wenn der spezifische Widerstand des oleophilen Grundkor- 

g. 

pers 10 Ohm • cm fibers teigt, sind die aus diesem Werk- 
stoff gefertigten Flatten nicht geeignet, nach dem Elektro- 
verf ahren zu Druckplatten verarbeitet zu werden. Auf der 
anderen Seite wird die Anwendung des Elektroverfahrens 
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ebenfalls schwierig, wenn der spezifische Widerstand der 
Flatten 10 Ohm • cm nicht erreicht, 

Zur Herstellung von Plachdruckplatten gemSB der vorlie- 
genden Erfindung wird das oleophile Harz zur Platte ge- 
formt. Hierzu kann entweder das Verfahren der Extrusion 
Oder - hSuf iger - das Oberzugsverfahren angewandt warden. 
Belm zuerst genannten Verfahren wlrd das oleophile Harz 
durch Erwarmen erweicht oder geschmolzen und dann in eine 
Blatt-Porm extrudiert, Beim zuletzt genannten Verfahren 
wird eine LSstuig oder Dispersion des oleophilen Harzes 
in einem geeigneten LOsungsmittel, einem Dispersionsmit- 
tel Oder einem polymerisierbaren Vinyl-Monomer auf die 
Oberf lache eines geeigneten blattfarmigen Substrates auf- 
getragen, oder das oleophile Harz wird als Pulver auf 
dem GrundkQrper abgelegt vind je nach Notwendigkeit wird 
es weiter bearbeitet, beispielsweise durch Erwarmen, damit 
es einen Pilm bildet, so daB schliefllich die gewflnschte 
Druckplatte oder -folie erhalten wird. Die im folgenden 
erwShnte Behandlung der Koronaentladung hilft auch dazu, 
daB sich Zwischenbindungen zwischen den Polymermolekfllen 
ausbilden^- so daB die erwShnte Weiterbehandlung nicdit 
unbedingt so perfekt durchgefOhrt werden muB, wie dies 
fiir andere Zwecke erforderlich ist. 

Als S\abstrat (GrundkOrper) kann beispielsweise Papier, 
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Plastikfolie oder Metallfolie verwendet werden. Wenn eine 
zur Anwendung beim Flachdrucdc geelgnete Platte oder Polie 
nach dem erfindungsgemSfien Verfahren hergestellt werden 
soli, kann die Oberfiache des 6rundk5rpers , beispielswelse 
Papier oder Plastikmaterial^ vorher durch Vakuxnnbedampfen 
Oder lamlnieren mit Polie aus Metall oder Aluminium be- 
handelt werden, oder eine Seite der aus oleophilem Harz 
bestehenden Polie wird durch Vakuumbedampfen mit einem 
Metall tiberzogen, so daB die Hinterseite des oleophilen 
Korpers durch Bildimg einer elektrisch leitenden Schicht 
selbst elektrisch lei tend geworden ist. Die Dicke des 
oleophilen Kdrpers in Schichtform kann im allgemeinen 
5-300 Mikron betragen; wenn das oleophile Harz durch Auf- 
legen oder Spriihen erzeugt worden ist, betragt die Dicke 
der Korperschicht vorzugsweise 8-40 Mikron, wenn sie als 
Blatt ohne Substrat geformt ist, betragt die Dicke vor- 
zugsweise 50-300 Mikron. Desweiteren kann eine Schicht 
aus oleophilem Material dadurch verstSrkt werden, daB 
sie mit einem geeigneten Trager in Blattform hinterlegt 
wird. 

Um eine hydrophile Schicht auf der Oberf lache des oleophi- 
len KSrpers zu erzeugen, wird eine elektrische Koronaent- 
ladung angewandt* Hierzu konnen beispielswelse die bekann- 
ten Koronaentladungsvorrichttmgen verwendet werden, wobei 
eine Spruhkorona im allgemeinen bevorzugt wird* Der ange- 
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wandte Entladxmgsstrom sollte Im allgemeinen nichtklelner 
als 0,05 mWh, vorzugsweise nlcht klelner als 0,2 mWh 
pro cm^ OberflSdhe des oleophllen KSrpers betragen. Wenn 
der Entladungs Strom kleiner als 0,05 mWh pro as? wird, 
ist die Ausriistung der Oberf ISche des oleophllen KSrpers 
mit hydrophilen Eigeiischaften nicht zufriedenstellend* 
Die Atmosphare in der NShe der Oberf ISche des oleophllen 
Korpers ist nicht begrenzt, doch wird die Entladung im 
allgemeinen in Luft ausgeftihrt. 

Der Grad der Entladungsbehandlumg wird durch die Benetz- 
barkeit der OberflSche des oleophllen KSrpers mit einer 
OberflachenspannungstestlSsung gemessen. Ein Tropfen der 
Testiesung wird spontan auf die OberflSche aufgesprfflit 
und unmittelbar nachdem er mit der Oberflache in Kontakt 
gebracht worden ist, sich selbst iiberlassen, wobei eine 
Testl5sung mit mehr als 50 dyn/can, vorzugsweise 60 dyn/cm 
Oberf lachenspannung verwendet wird. Falls die Oberflache 
des oleophllen KSrpers mit einer Testlosung von mehr als 
50 dyn/cm Oberf ISciienspanniang nicht benetzt werden kann, 
ist das so behandelte Material fflr die Herstellung von 
Flachdruckfarrae» nicht geeignet. 

Beim Herstellen von Flachdruckplatten gemSfl der vorliegen- 
den Erfindimg wird die Platte oder Folie dadurch graviert, 
daB die hydrophile Schicht auf der Bildf IScihenselte des 
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oleophilen Grundkdrpers selektlv zerstSrt wird. Das Ver- 
fahren der Zerstorimg ist nicht spezifisch begrenzt, jedes 
hlerzu geelgnete Verfahren wle belsplelswelse eln mechani- 
sches, thermisches oder elektrisches kann angewandt wer- 
den. So kann belsplelswelse bel elner mechanlschen Methode 
der Stlel elnes Ultraschallvibrationselementes mit der 
hydrophllen Schicht In Kontakt gebracht werden und unter 
blldmaBlger Zerlegung kSnnen die Vlbratlonsschwlngungen 
Im Berelch der BlldflMche zur Elnwlrkung gebracht werden. 
Bel elner thermlschen Methode kann das selektlve Erwarmen 
durch Kontakt. mlt elnem Warmestlft oder durch Bestrahlung 
mlt elnem Laserstrahl ebenfalls unter blldmSBlger Zerle- 
gting durchgefUhrt werden. Bel der elektrlschen Methode 
muB die Platte oder Folle elnen elektrlsch leltenden 
oleophilen GrundkOrper enthalten, der eine elektrlsch 
leltende Substanz als Fttllstoff aufwelst und eln Faksl- 
mlleapparat wlrd auf die Platte oder Folle zur Elnwlrkung 
gebracht. Elne stlelfSrmlge Elektrode wlrd In Kontakt 
gebracht und blldmSBlg geschaltet, wobel die angewandte 
Spannung entsprechend den elektrlschen Slgnalen fiir den 
Bllddruck modullert 1st. Auf dlese Welse wlrd die hydro- 
phlle Schicht Im Blldberelch selektlv durch elektrlschen 
Strom zerstSrt. Deswelteren kann die selektlve Zerst5rung 
der hydrophllen Schicht durch elektrlsche Entladung mlt 
Hllfe elner Stlftelektrode ausgefiihrt werden. 
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Die Platte oder Polie die entsprechend der vorliegenden 
Erfindung beim Placdidruck verwendet werden kann, kann 
sehr billig hergestellt werden, obgleich die daraus be- 
reiteten Flachdruckformen sehr gute Haltbarkeit sowie 
sehr gutes Auf lOsungsvennSgen insbesondere bei BOro-Off- 
setdrucken zeigen. 

Urn den Fachmann in die Lage zu versetzen, die vorliegende 
Erfindiuig besser zu verstehen und zu erkennen, wie sie 
ausgeftlhrt wird, werden im £olgenden einige spezifische 
AusfOhrungsbeispiele angegeben, die lediglich der Illustrie- 
rung und keines falls der Begrenzung der Erfindung dienen 
sollen. 

Beispiel 1 

ZunSchst werden 100 g eines 1 , 4-Additionspolyiiiers vom 
Typ Polybutadien (durchschnittliches Molekulargewicht 
5500) zu 30O g Mineralspiritiis (Mineral spirit) gegeben, 
v7orauf Kobaltnaphtenat (0,15 g als metallisches Kobalt 
berechnet) hinzugeffigt und eine Mischung bereitet wurde. 
Unter Verwendung dieser Mischung wurde eine 40 Mikron 
dicke Harzschicht auf der einen Seite einer Aluminiuii5)lat- 
te von 0,15 mm Dicke hergestellt, das LSsungsmittel ver- 
dampft und die Schicht durch Erwarmung auf 170-180°C fOr 
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30 Minuten behandelt. Au£ dlese Welse wurde ein oleophller 
K5rper hergestellt und ein Zwischenprodukt bel der Her- 
stellung von Plachdruckfolien wurde erhalten» 

Die Oberfiache der Harzschicht und des oleophilen KSrpers 
vnurde dann einer Korona-Entladung mterwor f en , um auf 
diesem eine hydrophile Schicht zu erzeugen; dadurch wurde 
ein Blatt, welches beim Flachdruckverf ahren verwendbar 
ist, hergestellt • 

Bei der Durcdifiihrung der Koronaentladung wurde eine 50 
cm lange Kupferstabelektrode und eine mit dem Grundmaterial 
verbundene Gegenelektrode in Form einer mit synthetischem 
Gummi tiberzpgenen Stahlrolle angewandt, die 4 mm von der 
Kupferstabelektrode entfemt angeordnet worden ist. Das 
oben erwShnte Zwischenprodukt wurde an dieser Stahlrolle 
mit einer Geschwindigkeit von 5 m pro Minute vorbeigefiihrt, 
wbbei eine sinusfSrmige Wechselspannung mit 3 Kiloherz 
Frequenz und 15 000 Volt zwischen den Elektroden angelegt 
und entladen wurde. Der erforderliche Strom an der Input- 
Seite (Prim£Lrkreis) des Transformators betrug bei einer 
Spannung von 240 Volt 1,8 Anpere. 

Die so erhaltene als Druckplatte geeignete Folie wurde 
leicht und gleichmSBig von einer TestlSsung von 65 dyn/cm 
OberflMchenspanntmg bei 20^C benetzt^ 
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wahrend diese Drucikplatte mit einer Geschwindlgkeit von 
30 cm/sec bewegt wurde, wurde sie in senkrecAter Rlchtung 
mit einem 4880 8 Laserstrahl der auf eine PlSche von 2 ^ 
im Durchmesser zentriert war, bestrahlt, wobei ein Argon- 
Laser mit einer Leistung von 280 Milliwatt verwendet wurde. 
Dabei wurde die hydrophile Schicht zerstOrt und die oleo- 
phile Grundschicht in zahlreichen parallelen Linien frei- 
gelegt und auf diese Weise die Druckplatte erzeugt. Die 
Druckplatte wurde alsdann in eine rotierende Of fset-Tisch- 
maschine eingespannt und es wurde ein Drucktest ausgefOhrt, 
bei dem ein Befeuchtungswasser mit 10% Isopropylalkohol 
verwendet wurde. Als Resultat ergab sich, daB das AuslOsunga- 
vermagen 20 Linien pro Millimeter und die Haltbarkeit 
2000 Drucke betrug. 

Beispiel 2 

100 g desselben Polybutadien wie in Beispiel 1 wurden 
in 500 g Mineralspiritus gelSst und 40 g elfiktriscb leiten- 
der RuB (Handelsmarke Corax L; hergestellt von der Degussa, 
Westdeutschland) hinzugefOgt. Diese Mischung wurde sorg- 
faitig in einer nach dem Schtlttlerprinzip arbeitenden 
Druckfarbemischvorrichtung diapergiert und Kobaltnaphtenat 
(0,1 g als metallisches Kobalt gerechnet) zu der Mischung 
hinzugefdgt. 

Die erhaltene Mischung wurde auf eine Oberfiaeiienseite 
509839/0334 
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elner Alumlnlunplatte von 0,15 mm Dlcke aufgetragen und 

dabei ein Uberzug von 10 Mikron StSrke erzeugto Nach dem 

Verdampfen des Losungsmlttels wurde der Uberzug auf 170 

auf 180^C fttr 15 Mlnuten erwSrmt und auf diese Welse ein 

Zwischenprodukt zur Hers te Hung von Flachdruckformen er- 

halten. Der spezlfische Widerstand der oleophilen.Oberfla- 

2 

chenschicht betrug 2 x 10 Ohm • can. 

Das erhaltene Zwischenprodxikt wurde alsdann elner Korona- 
entladung unterworfen, wobei eine Shnliche Vorrichtung 
angewandt wurde, wie in Beispiel 1 mit dem Unterschied, 
dafi die obere Elektrode ein Kupferstab mit Quarzisolie- 
rung war und als untere Gegenelektrode eine nackte Stahl- 
rolle verwendet wurde. Das als Plachdruckform verwendbare 
Blatt wurde durch Koronaentladung erzeugt, wobei der Pri- 
marstrom 3,6 Ampere betrug. Die dabei erhaltene Oberfia- 
Che war hydrophil und wurde leicht und gleichmaBig von 
reinem Wasser (Oberf ISchenspannung 72,75 dyn/cm) bei 20^C 
benetzt. 

Durch Einsatz dieser Druckform in elnen Faksimileapparat 
wurde eine Probereprodution einer Zeitung, welche ein 
Halbtonbild mit 85 Linien pro Zoll enthielt, kopiert wo- 
bei der Apparat mit einer maximalen Aus gangs spannung von 
80 Volt betrieben wurde und bildmSBig mit einer Stabelektro- 
de von 0,15 Millimeter Durchmesser, einem Auflagedruck 
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von 10 g und einer "Scanning-Rate" von 100 m/ Minute sowie 
einer Liniendichte von 10 Linien pro Millimeter abgetastet 
wtirde. 

Der Of fsetdruck mit dieser Dnickfolie wurde unter Verwen- 
dung von normalem Stadtwasser als Benetzungswasser herge- 
stellt. Es wurde festgestellt, dafl wenigstens 3000 klare 
einwandfreie Drucdce mit einem einwandfrei reproduzierten 
Halbtonbild hergestellt werden konnten* 

Beispiel 3 

Bei Verwendung der gleichen Koronaentladungsvorrichtung 
wie in Beispiel 1 wurde ein Polypropylenblatt von 0,10 
mm Dicke viermal bei einem Primarstrom von 3,6 AH^re 
behandelt um eine hydrophile Oberflache zu erzeugen* Die 
so hergestellte Oberf ISche konnte leicht und gleichmSBig 
mit einer Testl5stmg von 68 dyn/cam Oberflachenspannung 
bei 20^C benetzt werden. 

In der gleichen Weise wie im Beispiel 1 wurde ein aus 
parallelen Linien bestehendes Bild auf diesem Grundmaterial 
durch Laserbestrahlimg hergestellt; auch der Of fsetdruck 
wurde in gleicher Weise erzeugt. Als Resultat wurde eine 
Haltbarkeit von wenigstens 1000 Drucken und ein entspre- 
chendes Auf 15severm5gen beobachtet. 
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Patentansprflcfae 

^jVerfahren zum Herstellen einer Platte oder eines Blattes, 
welches belm Flachdruckverfahren angewendet werden kann, 
dadurch qekennzelchnet > dafl die Oberflache eines oleophi- 
len KSrpers, der eih oleophiles Heorz enthait einer Korona- 
entladung unterworfen tmd dadurch eine hydrophile Schicht 
auf der OberflMche erzeugt wird. 

2. Verfahren zum Herstellen einer Platte oder eines Blatt- 
niaterials, welciies in der Plachdrucktechnik verwendet 
werden kaim nach Anspruch 1 , bei dem das erwShnte oleo- 
phile Harz entweder ein Additions- oder ein Polykondensa- 
tions-Polymer ist. 

3, Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , 
dafl das erwShnte Additionspolymer ein Polymer oder ein 
Copolymer eines Monomers aus der Gruppe der Olefine^ der 
halogenierten define, der aromatischen Vinylverbindun- 
gen, der Acrylester, der Methacrylester, der Vinylester, 
der Vinyiather, der Allylester, der ungesSttigten Nitrile 
und der .ungeaSttl gten Aiaide ist> 

4» Verfahren nach Anspruch 2, dadurch aekennzeichnet , 
dafl das Additionspolymer ein natUrliches Additionspolymer 
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aus der Gruppe der natarlichen Gummi sowie des Guttapercha 
ist. 

5. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzelchnett 
dafl das Polykondensat ein Polyester, ein Polyamid, ein 
SllSsliches Phenol-Ponnaldehyd-Harz oder ein Bpoxyharz 
ist. 

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, 
daB das oleophlle Harz elnen elektrlsch leltenden Fttll- 
stof£ enthSllt. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB als elektrlsch leltender FUllstoff ein Kohlenstoff- 
material, ein Metallpulver oder eine halbleltende Metall- 
verbindung verwendet wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB als Kohlenstoffmaterial RuB oder Graphit verwendet 
wird. 

9. Verfahren- Raeh Anspruc*^ dadurch gekennzeichnet> 
daB auch Metallpulver Kupfer, Silber oder rostfreier Stah 
verwendet wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch aekennzeichnet. 
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dafi als halbleltende Metallverblndung gedoptes Zlnkoxid 
vervendet; wird. 

11. 'Ver£ahren nach Anspruch 7, dadurch qekennzelchnet # 
dafi das elektrlsch leltende Pailmaterlal In elner Menge 
von 40 bis 200 Gewlchtstellen per 1CX) Gewlchtstellen des 
oleophllen Harzes verwendet wlrd. 

12. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch qekennzelcfanet # 

2 

da3 der Entladestrom nlcht wenlger als 0,05 mWh je cm 
Oberflache des oleophllen K5rpers betrM.gt. 

13« Platte Oder Blattmaterial zur Verwendung in der Flach*- 
drucktechnik, welches nach wenigstens einem der voraus- 
gehenden AnsprQche hergestellt worden ist» 

14. Platte Oder Blattmaterial, welches zur Verwendung 
in der Flachdrudctechnik geeignet ist, nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet ^ dafi die Oberflache des erwahnten 
oleophllen KSrpers eine hinreichende Benetzbarkeit durch 
einen spontan aufgebrachten Tropfen einer wSssrigen Test- 
15sung mit mehr als 50 dyn/cm OberflSlchenspannung aufweist. 

15. Platte Oder Blattmaterial bei Verwendiuig der Plach- 
drucktechnik , welches nach wenigstens einem der Verfahrens- 
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anspruche 6-11 hergestellt worden ist, dadiirch g ekennzelchnet, 
dafi der oleophile K5rper eine spezifische elektrische 
Leitfahlgkelt von 10 bis 10® Ohm • cm aufwelst. 
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